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Magnetpulver-Rissprüfanalgen - Sonderanlagen 
Endkontrolle EK 13 
Die Endkontrolle EK 13 ist eine vollautomatisch 
arbeitende Anlage zur zerstörungsfreien Magnetpulver-
Rissprüfung von Kurbelwellenrohlingen. Ausgestattet mit 
vier leistungsstarken Rissprüfmaschinen ermöglicht sie 
die zuverlässige Endkontrolle von 1-, 2-, 3- und 4-Zylinder-
Kurbelwellenrohlingen in einem durchgängigen Prozess. 

Die Anlage kombiniert eine präzise Prüfung auf Längs- 
und Querfehler mit einem roboterbasierten Teilehandling 
für höchste Prozesssicherheit und Reproduzierbarkeit. 
Dank der zentralen Steuerung erfolgt der Formatwechsel 
schnell und unkompliziert, wodurch eine hohe Flexibilität 
im Produktionsablauf gewährleistet ist. 

Ein höhenverstellbarer Drehtisch sorgt für eine optimale 
Arbeitshöhe und garantiert maximale Sicherheit sowie 
ergonomisches Arbeiten. Mit einer Leistung von bis zu 
acht Werkstücken pro 15-Sekunden-Zyklus erfüllt die 
Endkontrolle EK 13 höchste Anforderungen an Effizienz 
und Qualität in der Serienfertigung. 

 

Radsatzprüfanlage UF 2500 
Die Radsatzprüfanlage UF 2500 ist eine speziell für die 
zerstörungsfreie Magnetpulver-Rissprüfung von 
Radachsen entwickelte Anlage und flexibel an 
unterschiedliche Ausführungen anpassbar. 

Ein modulares Magnetisierungssystem ermöglicht die 
gezielte Prüfung aller relevanten Bauteilbereiche: 
Wellenenden, Räder bzw. Bremsscheiben sowie den 
Mittelbereich der Achse. Durch den Einsatz von 
geschlossener Spule, Minderspule und Halbspule wird 
eine zuverlässige Detektion von Längs- und Querrissen 
bei unterschiedlich geformten Prüfteilen sichergestellt. 

Die benutzerfreundliche Touch-Steuerung (HMI) erlaubt 
den Betrieb im Automatik- oder Handmodus, wahlweise 
über Panel oder Hängetaster. Umfassende Sicherheitsfunktionen sowie die Erfüllung aller 
relevanten Richtlinien gewährleisten einen sicheren und normkonformen Betrieb. Robuste 
Bauweise, höhenverstellbare Prüfauflage und leistungsstarke Prüfmedienkomponenten machen 
die UF 2500 zur idealen Lösung für den industriellen Dauereinsatz. 
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Automatische Risserkennung 
Unsere Rissprüfanlagen können optional mit einer KI-gestützten, automatischen Risserkennung 
ausgestattet werden. Dadurch wird die klassische fluoreszierende Rissprüfung um eine 
intelligente, selbstlernende Auswertung erweitert. 

Das System analysiert die aufgenommenen Prüfbilder in Echtzeit und erkennt selbst kleinste 
Risse zuverlässig. Gleichzeitig unterscheidet die KI sicher zwischen echten Fehlern und 
Störeinflüssen wie Schmutz, Bearbeitungsspuren oder Reflexionen. Dadurch wird die 
Prüfqualität deutlich erhöht und subjektive Einflüsse minimiert. 

Die Umsetzung erfolgt schrittweise und praxisnah: Zunächst werden reale Bauteile erfasst und 
als Referenzdaten genutzt. Auf dieser Basis wird das System gezielt für die relevanten 
Fehlerbilder trainiert. Anschließend erfolgt die Integration in die bestehende Anlage, sodass eine 
100 % Inline-Prüfung möglich ist. Während des laufenden Betriebs lernt das System 
kontinuierlich weiter und verbessert fortlaufend seine Erkennungsgenauigkeit.  

Das Ergebnis ist eine automatisierte, dokumentierte und reproduzierbare Rissprüfung – für 
maximale Prozesssicherheit, reduzierte Prüfzeiten und eine lückenlose 
Qualitätsnachverfolgung. 
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Magnetpulver-Rissprüfanalgen 
Microflux 300 / Microflux 400 
Die Rissprüfbank Micro-Flux ist für kleine bis mittelgroße 
Bauteile ausgelegt und für Prüfteile mit einer 
Einspannlänge bis 300 bzw. 400 mm geeignet. 

Zwei phasenverschobene Wechselstrom-
Magnetisierungskreise erzeugen ein drehendes 
Magnetfeld, wodurch Risse in allen Richtungen in einem 
Arbeitsgang sicher erkannt werden. Die kompakte 
Bauweise und flexible Magnetisierung machen die Micro-
Flux besonders geeignet für ringförmige und kompakte 
Bauteile. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

 

Microflux 500 
Die Rissprüfanlage Micro-Flux 500 ist eine universell 
einsetzbare Anlage für mittelgroße Bauteile mit einer 
Einspannlänge bis 500 mm. 

Zwei phasenverschobene Wechselstrom-
Magnetisierungskreise erzeugen ein drehendes Magnetfeld 
und ermöglichen die Risserkennung in allen Richtungen in 
einem Arbeitsgang. Die flexible Anpassung der Strom- und 
Feldstärken sowie der automatische Funktionsablauf 
gewährleisten eine zuverlässige und effiziente Prüfung von 
Längs- und Querrissen. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Universal UF 700 - 1000 
Die Rissprüfmaschine Universal UF 700–1000 ist eine 
vielseitig einsetzbare Anlage zur zerstörungsfreien 
Magnetpulver-Rissprüfung für mittelgroße Bauteile mit 
einer Einspannlänge bis 700 bzw. 1.000 mm. 

Zwei phasenverschobene Wechselstrom-
Magnetisierungskreise erzeugen ein drehendes 
Magnetfeld und ermöglichen die zuverlässige 
Risserkennung in allen Richtungen in einem Arbeitsgang. 
Unterschiedliche Magnetisierungsverfahren sowie eine 
Stromkonstantsteuerung mit Stromflusskontrolle 
gewährleisten eine flexible und sichere Prüfung im 
industriellen Einsatz. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

 

 

Unoflux UF 700 – 1000 
Die Rissprüfmaschine UF 700–1000 Unoflux ist für 
Prüfteile mit einer Einspannlänge bis 700 bzw. 1.000 mm 
geeignet. 

Die Anlage ermöglicht ausschließlich eine Längs- und 
Quermagnetisierung in getrennten, aufeinanderfolgenden 
Arbeitsgängen. Diese Auslegung gewährleistet eine 
präzise und reproduzierbare Erkennung von 
Oberflächenrissen an magnetisierbaren Werkstücken 
unterschiedlicher Geometrien. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Universal UF 1100 – 1600 SPE 
Die Rissprüfbank UF 1100–1600 SPE verfügt über eine 
integrierte Spule und ist für Bauteile mit Einspannlängen 
von bis zu 1.100 bzw. 1.600 mm ausgelegt. 

Zwei phasenverschobene Magnetisierungskreise 
ermöglichen die Längsmagnetisierung über Strom- oder 
Hilfsdurchflutung sowie die Quermagnetisierung über 
Spulenmagnetisierung. Das dadurch erzeugte drehende 
Magnetfeld erlaubt eine kombinierte oder separate 
Prüfung von Längs- und Querrissen in einem Arbeitsgang 
und gewährleistet eine gleichmäßige, zuverlässige 
Risserkennung. 

Die robuste Ausführung mit separatem 
Hochstromerzeuger, pneumatischer Spannvorrichtung, 
manuell verstellbarem Spannpol und fahrbarer Hochstromspule macht die UF 1100–1600 SPE 
zur zuverlässigen Lösung für den industriellen Dauereinsatz. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

 

 

Unoflux UF 1100 – 4000 SPE 
Die Rissprüfbank Unoflux UF 1100–4000 SPE verfügt über 
eine integrierte Spule und ist für Bauteile mit 
Einspannlängen von bis zu 1.100 bzw. 4.000 mm 
ausgelegt. 

Die Anlage ermöglicht ausschließlich eine Längs- und 
Quermagnetisierung in getrennten, aufeinanderfolgenden 
Arbeitsgängen. Die Längsmagnetisierung erfolgt über 
Strom- oder Hilfsdurchflutung, die Quermagnetisierung 
über eine leistungsstarke, fahrbare Hochstromspule. 

Zur Ausstattung zählen ein separater Hochstromerzeuger 
für beide Magnetisierungskreise, eine pneumatische 
Spannvorrichtung im linken Spannpol sowie ein manuell 
verschiebbarer und feststellbarer rechter Spannpol. Die 
robuste Ausführung gewährleistet eine präzise, reproduzierbare Risserkennung im industriellen 
Dauereinsatz. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Universal UF 2000 – 4000 SPE 
Die Rissprüfbank Universal UF 2000–4000 SPE ist für 
großer Bauteile ausgelegt und eignet sich für 
Einspannlängen bis 2.000 bzw. 4.000 mm. 

Zwei phasenverschobene Magnetisierungskreise 
ermöglichen die Prüfung von Längsrissen über Strom- 
oder Hilfsdurchflutung sowie von Querrissen über 
Spulenmagnetisierung. Das erzeugte drehende 
Magnetfeld erlaubt eine kombinierte oder separate Längs- 
und Quermagnetisierung und gewährleistet eine 
zuverlässige Risserkennung auch bei großen 
Spannlängen. 

Die Anlage verfügt über einen separaten 
Hochstromerzeuger, eine pneumatische 
Spannvorrichtung, manuell verstellbare Spannpole sowie eine fahrbare Hochstromspule mit 
400 oder 500 mm Durchmesser. Die UF 2000–4000 SPE ist die passende Lösung für 
Anwendungen mit großen Bauteilen und speziellen Prüfanforderungen. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

 

Universal UF 600 – 1000 mit geteilter Pinole 
Die Rissprüfanlage Universal UF 600–1000 (GP) ist für 
Prüfteile mit Einspannlängen bis 600 bzw. 1.000 mm 
ausgelegt. 

Die Anlage ist mit einer geteilten Pinole ausgestattet, 
deren zwei separat ansteuerbare Stromkreise einzeln oder 
kombiniert geschaltet werden können. Zwei 
phasenverschobene Wechselströme erzeugen ein 
rotierendes Magnetfeld, wodurch Risse in allen 
Richtungen in einem Arbeitsgang zuverlässig detektiert 
werden. 

Unterschiedliche Magnetisierungsverfahren wie 
Stromdurchflutung zur Anzeige von Längsrissen und 
Jochmagnetisierung zur Detektion von Querrissen sowie 
eine Stromkonstantsteuerung mit Stromflusskontrolle 
und automatischem Funktionsablauf gewährleisten eine 
effiziente und reproduzierbare Prüfung. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Penetrierprüfanlagen (PT) 
Penetrier-Rissprüfplatz 
Der PT-Prüfplatz ist ein komplett ausgestatteter, fahrbarer 
Arbeitsplatz zur zerstörungsfreien Farbeindring-
Rissprüfung kleiner bis mittlerer Werkstücke. Alle 
erforderlichen Arbeitsschritte – von der Reinigung über 
das Penetrieren und Trocknen bis zum Entwickeln – 
können effizient an einem Prüfplatz durchgeführt werden. 

Die Prüfkammer ist mit kombinierter UV- und 
Weißlichtbeleuchtung auf Basis energieeffizienter LED-
Technik ausgestattet. Eine Edelstahl-Auffangwanne mit 
abnehmbarer Gitterauflage erleichtert die Reinigung, 
während die Aufbereitung des Waschwassers über einen 
Aktivkohlefilter eine nachhaltige Wiederverwendung 
ermöglicht. Ein leistungsstarker Abluftventilator mit 
großflächigen Filtermatten reduziert die Ausbreitung von Sprühnebel und Gasen. Das gut 
erreichbare Bedienteil erlaubt die individuelle Steuerung von Beleuchtung, Absaugung und 
Waschwasserpumpe. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

Penetrierprüf-Arbeitsplatz PTA 
Der Penetrierprüf-Arbeitsplatz PTA ist ein stabiler, 
ergonomisch ausgelegter Arbeitsplatz für die manuelle 
Farbeindringprüfung. Er unterstützt alle gängigen 
Penetrierprüfverfahren und eignet sich für die Trocken- 
und Nassprüfung kleiner bis großer Werkstücke. 

Der mobile Prüfplatz ist auf Rollen montiert und kann 
flexibel in Werkstatt oder Produktion eingesetzt werden. 
Eine robuste Gitterauflage in Kombination mit einer 
Edelstahl-Auffangwanne erleichtert die Reinigung und 
sorgt für hygienische Arbeitsbedingungen. Die integrierte 
Absaugung mit leistungsstarkem Abluftventilator und 
großflächigen Filtermatten führt Dämpfe und Sprühnebel 
zuverlässig ab. 

Pneumatisch verfahrbare Seitenwände ermöglichen eine flexible Anpassung an 
unterschiedliche Werkstückgrößen. Der Penetrierprüf-Arbeitsplatz PTA ist in verschiedenen 
Ausführungen erhältlich. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Penetrier-Rissprüfmaschine PT1000 
Die Penetrier-Rissprüfmaschine PT1000 eignet sich für 
die Prüfung größerer Werkstücke. 

Die Maschine deckt alle notwendigen Arbeitsschritte ab – 
von der Vorreinigung über das Penetrieren und Waschen 
bis hin zum Trocknen und Entwickeln. Eine Rollenauflage 
ermöglicht ein komfortables Werkstückhandling, 
während die elektrostatische Sprühanlage eine schnelle, 
gleichmäßige Beschichtung und eine wirtschaftliche 
Nutzung von Prüfmitteln und Entwickler gewährleistet. 

Eine leistungsstarke Absaugung mit großflächigen 
Filtermatten reduziert die Ausbreitung von Sprühnebel 
und Gasen. Die Wiederaufbereitung des Waschwassers 
über einen Aktivkohlefilter unterstützt einen nachhaltigen 
Betrieb. Kombinierte UV- und Weißlicht-LED-Beleuchtung 
sowie eine ergonomische Gestaltung mit 
benutzerfreundlicher Steuerung ermöglichen eine 
effiziente Ein-Personen-Bedienung. 

Die PT1000 ist für Werkstücke bis 1.000 × 1.000 × 700 mm 
ausgelegt. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Rissprüfgeräte (MT) 
Tragbares Rissprüfgerät 
Die transportablen Uniflux Rissprüfgeräte sind sowohl in 
Wechselstromausführungen (UF 1400, UF 2800 und UF 
4000) als auch als Gleichstromvarianten erhältlich. 

Im Wechselstrombetrieb arbeiten die Geräte mit 
stufenlos einstellbarem Prüfstrom. Je nach Modell 
stehen effektive Prüfströme von etwa 1.000 A bis rund 
2.900 A sowie Spitzenströme bis zu 4.000 A zur 
Verfügung. Zusätzlich kann eine 
halbwellengleichgerichtete Gleichstromprüfung 
durchgeführt werden. 

Der Netzanschluss erfolgt abhängig vom Gerätetyp mit 230 V oder 400 V bei 50/60 Hz. Die 
Leistungsaufnahme variiert je nach Ausführung zwischen etwa 3 kVA und 27 kVA. 

Dank ihrer robusten Bauweise und kompakten Abmessungen eignen sich die Geräte ideal für 
den zuverlässigen mobilen Einsatz in Werkstätten, der Fertigung sowie in der Instandhaltung. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

 

Fahrbares Rissprüfgerät AC  /   AC-DC 
Die fahrbaren Rissprüfgeräte von Uniflux sind für den mobilen Einsatz 
in Werkstatt und Produktion ausgelegt. Robuste Bauweise, präzise 
Stromregelung und einfache Handhabung gewährleisten eine 
zuverlässige Prüfung. 
 

Das Rissprüfgerät AC arbeitet mit Wechselstrom und eignet sich für 
standardisierte Prüfaufgaben mit präziser, stufenloser 
Prüfstromregelung und digitaler Anzeige. 

 

Das Rissprüfgerät AC/DC erweitert den Einsatzbereich durch 
zusätzliche Prüfung mit halbwellengleichgerichtetem Gleichstrom. 
Der integrierte Hochstromumschalter ermöglicht den schnellen 
Wechsel zwischen AC- und DC-Betrieb und bietet maximale 
Flexibilität bei unterschiedlichen Prüfanforderungen. 

Beide Ausführungen überzeugen durch robuste Bauweise, einfache 
Bedienung und hohe Betriebssicherheit im mobilen Einsatz. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Kettenprüfgerät 
Kettenprüfgerät – Transportwagen 
Das Uniflux Kettenprüfgerät ist eine mobile 
Rissprüfeinrichtung zur zerstörungsfreien Magnetpulver-
Rissprüfung von Anschlag-, Hebe- und Lastketten nach DIN 
54131 Teil 1 sowie DIN 685 Teil 5 und UVV 18.4 § 26.3. 

Die Anlage ist auf einem robusten Transportwagen montiert 
und für den flexiblen Einsatz ausgelegt. Zur Ausstattung 
gehören steckbare Hochstromkabel, eine abnehmbare 
geschlossene Magnetisierungsspule, eine fest installierte 
Ringdusche, ein Prüfmittelbehälter sowie eine abnehmbare 
Edelstahl-Prüfwanne. 

Die Ausführungen UF 1400 und UF 2800 verfügen über einen 
Prüfbehälter Ø 400 mm bei einer Höhe von ca. 800 mm. Der 
Prüfstrom beträgt je nach Ausführung bis zu 1.000 A bzw. 
2.000 A effektiv 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

Umlenkrollen-Gestell für Kettenprüfgerät 
Abnehmbares Gestell mit Umlenkrolle zur einfachen und 
sicheren Führung von Ketten während der Prüfung. 
Unterstützt einen gleichmäßigen Prüfablauf und kann bei 
Bedarf schnell demontiert werden – ideal für den flexiblen 
Einsatz. 

 

 

Kettenprüfgerät – Fußgestell 
Das Uniflux Kettenprüfgerät mit Fußgestell ist eine stationäre 
Anlage zur Magnetpulver-Rissprüfung von Ketten gemäß DIN 
54131, DIN 685 Teil 5 und UVV 18.4. 

Auf stabilem Fußgestell mit festem Prüfbehälter für den 
Dauereinsatz aufgebaut. Ausstattung u. a.: Hochstromkabel, 
Magnetisierungsspule, Ringdusche, Edelstahl-Prüfwanne und 
Prüfmittelpumpe mit Behälter Ø 400 mm. 

Ausführungen UF 1400 F und UF 2800 F, Höhe ca. 1.000 mm, 
Prüfströme bis 1.000 A bzw. 2.000 A. 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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Handmagnete 
Wechselstrom-Handmagnet UF 230 
Der Wechselstrom-Handmagnet UF 230V ist ein 
leistungsstarkes Jochmagnetgerät zur magnetischen 
Rissprüfung von Kleinteilen und Schweißnähten. 
Wechselbare Pole ermöglichen eine optimale Anpassung 
an unterschiedliche Prüfstückgeometrien. Eine optimierte 
Polgeometrie sorgt für hohe Magnetleistung ohne 
Leistungsverlust. Das schlagfeste Gehäuse, geschützte 
Pole, eine versiegelte Schalterausführung sowie die 
integrierte Zugentlastung am Kabel gewährleisten einen 
zuverlässigen und wartungsarmen Einsatz im 
Werkstattalltag. 

Technische Daten 
Feldstärke (Teststück 500 × 500 × 10 mm): 
– mit Schutzpolen: 3,7 kA/m 
– mit beweglichen Vorsatzpolen: 
  • Polabstand 260 mm: 2,2 kA/m 
  • Polabstand 170 mm: 2,4 kA/m 
  • Polabstand 76 mm: 9,4 kA/m 

Polquerschnitt: 23 × 28 mm     Polabstand: 140 mm 

 

 
 

Wechselstrom-Handmagnet UF 230-bk 
Der Wechselstrom-Handmagnet UF 230 BK verfügt über 
bewegliche Vorsatzpole und ermöglichen eine flexible 
Anpassung an unterschiedliche Prüfstückgeometrien und 
Polabstände. 

Der Handmagnet arbeitet mit Wechselstrom und wird 
direkt an 230 V / 50–60 Hz angeschlossen. 

 

Technische Daten 
Feldstärke (Teststück 500 × 500 × 10 mm): 
– Polabstand 260 mm: 2,0 kA/m 
– Polabstand 170 mm: 2,2 kA/m 
– Polabstand 76 mm: 9,0 kA/m                                                                                                                       
Polquerschnitt: 23 × 28 mm       
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Wechselstrom-Handmagnet UF 42 
Der Wechselstrom-Handmagnet UF 42 ist ein 
leistungsstarkes Jochmagnetgerät. Durch den integrierten 
Sicherheitstrenntrafo arbeitet das Gerät mit einer 
Arbeitsspannung von 42 V. 

Technische Daten  

Feldstärke: 
– Teststück 500 × 500 × 20 mm (Schutzpole): 5,7 kA/m 
– Teststück 500 × 500 × 10 mm nach DIN 54131-2 
(Schutzpole): 3,7 kA/m 
– Mit beweglichen Vorsatzpolen: 
  • Polabstand 260 mm: 2,2 kA/m 
  • Polabstand 170 mm: 2,4 kA/m 
  • Polabstand 76 mm: 9,4 kA/m 

Polquerschnitt: 23 × 28 mm 
Polabstand: 140 mm 
Netzanschluss: 230 V    Frequenz: 50 Hz 
Arbeitsspannung: 42 V 

 

 

45°-Vorsatzpole 
45°-Vorsatzpole zur Prüfung an Kehlnähten sowie bewegliche 
Vorsatzpole zur Prüfung an unparallelen Flächen, z. B. an 
Winkelstücken und Rohrbögen. 

 

 

Bewegliche-Vorsatzpole 
Die beweglichen Vorsatzpole mit Doppelgelenk ermöglicht 
eine flexible und präzise Ausrichtung. Die geraden Füße 
sorgen für eine stabile Auflage.  
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Permanent-Handmagnet „FLAW FINDER“ 
Der Permanent-Handmagnet „FLAW FINDER“ ist ein 
mobiles Prüfgerät zur magnetischen 
Oberflächenrissprüfung von Kleinteilen und 
Schweißnähten in explosionsgefährdeten Bereichen. 

Dank seiner permanentmagnetischen Ausführung arbeitet 
das Gerät vollständig ohne Stromversorgung und eignet 
sich besonders für Einsatzorte mit strengen Sicherheits- 
und Explosionsschutzvorschriften. Die erzeugte 
magnetische Feldstärke ist ausreichend, um Oberflächen- 
und oberflächennahe Fehler wie Risse oder 
Überlappungen in ferromagnetischen Werkstoffen 
zuverlässig sichtbar zu machen. 

Die einfache und robuste Konstruktion ermöglicht eine 
schnelle, effektive und unkomplizierte Prüfung und macht den FLAW FINDER zu einer 
praxisgerechten Lösung für den mobilen Einsatz in sicherheitskritischen Umgebungen. 

 

 

 

Magnetelektroden 
Magnetelektroden werden in der Magnetpulver-
Rissprüfung zur gezielten Magnetisierung von 
Werkstücken eingesetzt. Sie ermöglichen eine punktuelle 
Stromzuführung und eignen sich besonders für die 
Prüfung von Bauteilen mit komplexen Geometrien, bei 
denen eine flexible Positionierung erforderlich ist. 

Durch ihre Bauweise gewährleisten Magnetelektroden 
eine zuverlässige und gleichmäßige Stromübertragung, 
wodurch ein stabiles Magnetfeld erzeugt wird. Dies ist 
entscheidend für die sichere Detektion von Oberflächen- 
und Nahoberflächenfehlern. 

Die Elektroden sind in der Regel mit 
Anschlussmöglichkeiten für Hochstromkabel ausgestattet 
und verfügen über eine magnetische Haftkraft, die einen sicheren Halt auf ferromagnetischen 
Werkstücken gewährleistet. Dadurch wird eine stabile Anwendung auch unter anspruchsvollen 
Prüfbedingungen ermöglicht. 

Alternativ können die Anschlüsse auch mit DINSE-Schnellkupplungen versehen werden. 
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Entmagnetisierungstunnel 
Entmagnetisierungsspule 
Unsere Entmagnetisierungsspulen sind das ideale 
Zubehör für die magnetische Rissprüfung und sorgen für 
eine zuverlässige und gleichmäßige Entmagnetisierung 
von Werkstücken. Sie sind vollständig in robustem 
Kunststoff vergossen und für den dauerhaften Einsatz 
im Industrieumfeld ausgelegt. 

Die quadratischen Spulenöffnungen sind – je nach Typ – 
in Größen von 150 x 150 mm bis 550 x 550 mm 
erhältlich und ermöglichen die Bearbeitung 
unterschiedlich großer Bauteile. 

Erhältlich sind die Spulen in Standard-Ausführung (230 
V) sowie in verstärkter Ausführung (3 x 400 V). 

Für automatisierte Prozesse können alle 
Entmagnetisierungsspulen mit einem passenden Transportband ausgestattet werden  

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 

 

 

 

Angetriebenes Transportband für den Entmagnetisierungstunnel 
Das angetriebene Transportband ist die optimale 
Ergänzung für Entmagnetisierungsspulen in der 
magnetischen Rissprüfung. Es gewährleistet einen 
gleichmäßigen und automatisierten Materialtransport 
und sorgt so für eine konstante Qualität im 
Entmagnetisierungsprozess. 

Gefertigt aus rostfreiem, nicht magnetisierbarem 
Edelstahl (V2A), ist das Förderband robust, langlebig 
und für den industriellen Dauerbetrieb ausgelegt. Die 
mechanische Höhenverstellung (710–990 mm) 
ermöglicht eine flexible Anpassung an unterschiedliche 
Produktionsumgebungen. Eine integrierte Abtropfwanne 
mit Ablasshahn sorgt für einen sauberen Betrieb. 

Erhältlich in den Varianten EN 150, EN 250 und EN 350 
(3 x 400 V, bis 450 kg Förderlast, 150 mm/s). 

* Sonderausführungen sind anwendungsspezifisch realisierbar. 
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UV LED Hochleistungsleuchten 
UF LED 400 
Die UF LED 400 ist eine leistungsstarke und 
energieeffiziente UV-Leuchte für den stationären Einsatz. 
Mit 365 nm (± 2,7 %) Hochleistungs-UV-LED erreicht sie 
bis zu 8.000 µW/cm² bei 30 cm Abstand – bei geringem 
Energieverbrauch und minimaler Wärmeentwicklung. 

Die Variante UF LED 400 UW verfügt zusätzlich über 
einen Umschalter für helles Weißlicht. 

Die Leuchte überzeugt durch ihre hohe Intensität und 
einen großflächigen, homogenen Lichtkegel. Gleichzeitig 
sorgt die lange Lebensdauer von rund 10.000 
Betriebsstunden für einen wirtschaftlichen Einsatz bei 
reduziertem Wartungsaufwand. Durch das sehr geringe 
sichtbare Restlicht unter 20 Lux werden optimale 
Prüfbedingungen gewährleistet. Schutzart: IP 50 ; Stromversorgung: 230 V AC / 50/60 Hz 

Bestellnummer: 200-012 

 

UF LED 300 
Die UF LED 300 ist eine leistungsstarke UV-Leuchte für 
den stationären Einsatz in der zerstörungsfreien 
Werkstoffprüfung. Mit ihrer Hochleistungs-UV-LED bei 
365 nm (± 2,7 %) erreicht sie eine UVA-Intensität von 
16.000 µW/cm² bei 38 cm Abstand und gewährleistet 
damit präzise sowie zuverlässige Prüfergebnisse bei 
gleichzeitig geringem Energieverbrauch. 

Durch die breite und gleichmäßige Ausleuchtungsfläche 
eignet sich die Leuchte ideal für großflächige 
Prüfbereiche. Die intelligente, mechanische 
Wärmeableitung ermöglicht eine lüfterlose und 
geräuschlose Kühlung, wodurch die Betriebssicherheit 
erhöht und der Wartungsaufwand minimiert wird. Mit 
einer Lebensdauer von rund 10.000 Stunden ist die UF LED 300 auf den dauerhaften 
professionellen Einsatz ausgelegt. 

Die Leuchte entspricht der UV-Risikoklasse 2, ist nach IP 50 geschützt und wird mit 230 V AC / 
50/60 Hz betrieben. Das sichtbare Restlicht liegt unter 20 Lux. Die zulässige 
Umgebungstemperatur beträgt 5 °C bis 35 °C. Die Abmessungen betragen 300 x 150 x 130 mm. 

Bestellnummer: 200-023 
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UV LED Handleuchten 
LED-5000-KIT 
Das UV-LED5000-KIT ist eine leistungsstarke, mobile 
UV-Handleuchte für den professionellen Einsatz in 
der Magnetpulver- und Penetrierprüfung. Mit 365 nm 
Wellenlänge und einer UV-Intensität von bis zu 5.000 
µW/cm² ermöglicht sie präzise und zuverlässige 
Prüfergebnisse – auch unter anspruchsvollen 
Bedingungen. 

Die Leuchte verfügt über einen wechselbaren Akku 
und kann zusätzlich im Netzbetrieb verwendet 
werden. Dadurch ist sowohl mobiles Arbeiten als 
auch der stationäre Einsatz problemlos möglich und 
eine unterbrechungsfreie Nutzung jederzeit 
gewährleistet. 

Geliefert wird das Set im robusten Hartschalen-Transportkoffer inklusive umfangreichem 
Zubehör und UV-Schutzbrille. Die energieeffiziente LED-Technologie sorgt für eine lange 
Lebensdauer, gleichmäßige Ausleuchtung und geringen Wartungsaufwand. 

Bestellnummer: 200-001 

 

 

LED-OS 
Die UF LED-OS ist eine mobile UV-Handleuchte im 
robusten Kunststoffgehäuse für den kabellosen 
Akkubetrieb. Sie kombiniert UV-Strahlung bei 365 nm 
mit zusätzlichem Weißlicht und praktischem Zubehör 
– ideal für flexible Prüfaufgaben ohne Netzanschluss. 

Bestellnummer: 100-086 

LED-OS-K 
UV-Handlampe mit 365 nm Wellenlänge für präzise 
Prüf- und Inspektionsarbeiten. UV-Intensität von über 
60 W/m² bei gleichmäßiger Ausleuchtung und großem 
Lichtkegel. Durch den Netzbetrieb arbeitet die 
Leuchte konstant ohne Leistungsverlust. Das 5 m 
lange Anschlusskabel sorgt für flexible 
Einsatzmöglichkeiten, mit zusätzliche Weißlicht. 

Bestellnummer: 100-097 
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LED-ST 
Die UF LED-ST Handleuchte kann wahlweise mit Akku 
oder Netz betrieben werden und überzeugt durch hohe 
UV-Leuchtleistung, lange Betriebszeiten und zusätzliche 
Weiß-LED-Taschenlampenfunktion. Die Akkuvarianten 
besitzen LED-Kontrollanzeigen für Ladezustand und 
unterstützen vielseitige Prüfaufgaben. 

Bestellnummer: 100-076 

 

 

 

 

 

 

 

LED-1580-L 
Die UF LED-1580 L ist eine kompakte UV-Handleuchte mit 
besonders hoher Strahlungsleistung von ca. 12.500 
µW/cm² bei 365 nm. Sie eignet sich für anspruchsvolle 
Anwendungen der zerstörungsfreien Werkstoffprüfung 
und ist komplett mit Akku und USB-Ladegerät 
ausgestattet. 

Bestellnummer: 100-079 
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Mess- und Testgeräte 
Feldstärkemessgerät MFM 200.1 
Zur Abmessung des Effektivwertes von Gleich- und 
Wechselfeldern. 

Messbereich: 0 – 199,9 A/cm 
Anzeige: Digital LCD 
Genauigkeit: ±2 % vom Messwert 
Stromversorgung: 9 V Batterie 
Messzeit: ca. 60 Std. pro Batterie 
Gewicht mit Sonde: ca. 0,3 kg 
Tangentialfeldsonde: 1,5 mm 
Mit Kalibriernormal 

Bestellnummer: 100-035 

 

 

 

 

 

UV-Intensitätsmessgerät J221 (analoge Anzeige) 
Zum Messen der langwelligen UVA-Bestrahlung. 

Messbereich A: 0 – 1200 µW/cm² 
Messbereich B: 0 – 6000 µW/cm² 
Mit Lochblende (Perforationsfilter): 
0 – 6000 µW/cm² / 0 – 30 000 µW/cm² 

Bestellnummer: 100-036 
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UVA Control 365 (digitale Anzeige) 
Digitales UVA-Radiometer / UV-Intensitätsmessgerät mit 
externem Präzisionssensor 

Das UVA Control 365 ist ein professionelles Messgerät zur 
präzisen Bestimmung von UVA-Strahlung im 
Spektralbereich von 320–390 nm, optimiert für 
Anwendungen bei 365 nm. 

Der externe Präzisionssensor ermöglicht eine flexible und 
punktgenaue Messung direkt an der Strahlungsquelle. Vier 
umschaltbare Messbereiche von 400 µW/cm² bis 400 
mW/cm², eine Peak-Hold- und Data-Hold-Funktion sowie 
eine Überlastanzeige gewährleisten sichere und 
zuverlässige Messergebnisse. Die hochwertige UV-
Fotodiode sorgt für eine Messgenauigkeit von ±8 % vom 
Endwert ±2 Digit. 

Messbereich 0–400 mW/cm², Abtastrate 2 Messungen pro Sekunde, Stromversorgung über 9V-
Blockbatterie, Betriebstemperatur 0–40 °C. 

Bestellnummer: 100-036-1 

 

 

Testkörper ASTM D250 
Zur Ermittlung der Magnetfeldrichtung und Prüfung der 
Empfindlichkeit des Magnetpulversystems. 

Achteckig, 3 mm stark, 8 Weicheisen-Segmente, Spalten 
0,79 mm hartverlötet, eine Seite kupferplattiert. 
Linienanzeigen (45° zueinander) ermöglichen die 
Bestimmung der Magnetfeldrichtung. 

Bestellnummer: 100-037-1 
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Testkörper nach Prof. Berthold 
Zum Nachweis von Magnetisierungsrichtung, 
Magnetisierungsstärke und Fehlererkennbarkeit. 
Anzeige des kreuzförmigen Risses dient zur Beurteilung. 

Bestellnummer: 100-037 

 

 

 

 

 

Vergleichskörper Nr. 1 
Zur turnusmäßigen Überprüfung der Magnetpulver-
Suspension. 
Enthält Oberflächenrisse unterschiedlicher Größe zur 
Bewertung der Anzeigenfähigkeit. 

Bestellnummer: 100-038 

 

 

 

 

 

ASTM-Birne mit Ständer 
Zur Kontrolle der Konzentration des frisch angesetzten 
Prüfmittels. 
Magnetpulverpartikel setzen sich innerhalb der 
vorgegebenen Zeit ab und können über Teststriche 
abgelesen werden. 

Bestellnummer: 100-039 
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Restfeldmessgerät Magnetoskop 
Zur einfachen Vergleichsmessung von Magnetfeldern. 

Messbereich: 
0 bis -20 
0 bis +20 

Bestellnummer: 100-052 

 

 

 

 

Beleuchtungs-Messgerät Typ 5032 
Weißlichtmessgerät / Luxmeter zur Messung von 
Tageslicht nach EN ISO 3059. 

Messbereiche: 
0 – 199,9 Lux (0,1 lx) 
0 – 1999 Lux (1,0 lx) 
0 – 19 900 Lux (10 lx) 
0 – 199 000 Lux (100 lx) 

Bestellnummer: 100-077-1 

 

 

Digitales Beleuchtungsstärkenmessgerät 
Control 1330 Luxmeter 
Digitales Luxmeter zur präzisen Messung von 
Beleuchtungsstärken, geeignet für Anwendungen wie 
die Tageslichtprüfung gemäß EN ISO 3059. 

Externer Sensor für flexible, punktgenaue Messungen, 
cosine-korrigiert für realitätsnahe Ergebnisse. Vier 
Messbereiche von 20 bis 200.000 Lux sowie Data-
Hold- und Peak-Hold-Funktion. 

Messbereich 0,1–200.000 Lux, Genauigkeit ±(3 % 
Messwert + 10 Digit), Stromversorgung 9V-
Blockbatterie. 
Bestellnummer: 100-077 
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UV-Radiometer UVM 3059 
UV-Intensitätsmessgerät mit grafischer 
Digitalanzeige zur Messung von UV-
Beleuchtungsstärken gemäß DIN EN ISO 3059. 

Kompaktes Gerät mit integriertem Detektor für eine 
einfache und schnelle Handhabung. Das 
hintergrundbeleuchtete LC-Display ermöglicht eine 
klare Ablesung der Messwerte. Ein durchgängiger 
Messbereich ohne Umschalten sorgt für eine 
besonders einfache Bedienung. 

Energiesparender Betrieb mit automatischer 
Abschaltung und ca. 50 Stunden Batterielaufzeit. 
Kalibrierungsmöglichkeit für eine langfristig 
zuverlässige Nutzung. 

Messbereich 0,5–100 W/m², spektrale Empfindlichkeit UVA (365 nm), Betriebstemperatur 0–40 
°C, Stromversorgung 9V-Blockbatterie. 
Bestellnummer: 100-043 

 

Testkörper „Quantitative Quality 
Indicators“ (QQIs) 
QQIs sind standardisierte Referenzprüfkörper mit 
definierten Fehlerstrukturen zur Überprüfung der 
Leistungsfähigkeit von Magnetpulverprüfsystemen. 
Sie dienen der quantitativen Bewertung der 
Anzeigenempfindlichkeit und unterstützen die 
regelmäßige Systemkontrolle sowie 
Verfahrensqualifikation. 

In verschiedenen Ausführungen erhältlich. 

 

 

 

 



 
 
 
 
 

 

26 
 

Teststreifen 
Teststreifen sind praktische Kontrollhilfen zur schnellen 
Überprüfung der Sichtbarkeit und Qualität von 
Prüfmitteln in der Magnetpulver- und Penetrierprüfung. 
Durch definierte Markierungen oder Muster geben sie 
unmittelbar Auskunft darüber, ob Prüfmittel korrekt 
angesetzt sind und erwartungsgemäß reagieren. 

 

 

 

 

 

 

Prüfsetkoffer „Messen – Testen – Prüfen“ 
Alle relevanten Prüfgeräte in einem robusten Tragkoffer: 

■ Feldstärkemessgerät MFM 200.1 
■ UVA Control 365  
■ Testkörper ASTM D250 
■ Vergleichskörper Nr. 1 
■ ASTM-Birne mit Ständer 

Bestellnummer: 100-042 
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Magnetisierungsspulen 
Klappbare Spule 
Die klappbare Magnetisierungsspule ermöglicht eine 
einfache und schnelle Positionierung um das Prüfteil, 
ohne dieses axial einführen zu müssen. Durch die 
aufklappbare Konstruktion eignet sie sich besonders 
für große, schwere oder fest installierte Bauteile. 

Sie erzeugt ein definiertes Magnetfeld zur zuverlässigen 
Längsmagnetisierung und unterstützt eine 
gleichmäßige Durchflutung des Werkstücks. Die 
robuste Bauweise gewährleistet einen sicheren und 
langlebigen Einsatz im industriellen Prüfbetrieb. 

Ideal für flexible Anwendungen und wechselnde 
Bauteilgeometrien. 

 

 

 

Geschlossene Spule 
Die geschlossene Magnetisierungsspule ist für die 
gleichmäßige und reproduzierbare Magnetisierung von 
Werkstücken ausgelegt. Das Prüfteil wird durch die 
Spulenöffnung geführt, wodurch eine homogene 
Magnetfeldverteilung erreicht wird. 

Sie eignet sich besonders für Serienprüfungen und 
rotationssymmetrische Bauteile. Die stabile 
Konstruktion sorgt für eine konstante 
Magnetisierungsleistung und zuverlässige 
Prüfergebnisse im Dauerbetrieb. 

Optimal für stationäre Prüfplätze mit 
wiederkehrenden Bauteilgeometrien. 

 

 

 

 

 



 
 
 
 
 

 

28 
 

Prüfmittel 
Für die verschiedenen Rissprüfverfahren bieten wir Prüfmittel nach DIN 54132 sowie passende 
Pumpen und Zubehör an. 
Unsere Produkte sind für die  

• Magnetpulverprüfung (MT) und  
• Eindringprüfung (PT) ausgelegt  

und gewährleisten reproduzierbare, normkonforme Prüfergebnisse im industriellen Einsatz. 

 

Prüföle / Rissprüföle 

Bestellnummer Bezeichnung Inhalt 

100-069 
Rissprüföl EDM 65, Flammpunkt 60 °C, Viskosität bei 40 °C 1,80 
mm²/s, ohne Eigenfluoreszenz 

20 L 
Kanister 

100-072 
Uniflux 560 Rissprüföl, Flammpunkt 101 °C, Viskosität bei 40 °C 2,30 
mm²/s, ohne Eigenfluoreszenz 

200 L 
Fass 

100-073 
Uniflux 550 Rissprüföl, Flammpunkt >100 °C, Viskosität nach ASTM 
D445 3,9 mm²/s, ohne Eigenfluoreszenz 

30 L 
Kanister 

 

Sprühdosen 

Bestellnummer Bezeichnung Inhalt 

100-059 
UF MPS-F, gelbgrün fluoreszierende Magnetpulversuspension, 
Korngröße 3–8 µm 

500 ml 

100-050 
UF MPS-S, schwarze Magnetpulversuspension, Korngröße 0,2–0,4 
µm, Trägerflüssigkeit Öl 

500 ml 

100-081 UF MPE, Entwickler auf Lösungsmittelbasis, schnelltrocknend 500 ml 

100-083 
UF PRF, rot fluoreszierendes Farbeindringmittel, Typ II + III, 
Empfindlichkeitsklasse 2 

500 ml 

100-051 UF MUG, weiße Untergrundfarbe 500 ml 

100-084 UF MPC, Spezialreiniger auf Isopropanol-/Acetonbasis 500 ml 
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Rissprüfmittel / Konzentrate  
• Trägerflüssigkeit Öl 

Bestellnummer Bezeichnung Inhalt 

100-070 
Uniflux Konzentrat B30, fluoreszierend, Korngröße 3–4 µm, mit 
Rostschutz, Netz- und Antischaummittel, frei von Halogenen, 
Chloriden, Nitrit und Silikon, Dosierung 1 L auf 80 L Prüföl 

1 L 
Flasche 

100-068 
Uniflux Prüfmittel 150, fluoreszierend, Korngröße 3–4 µm, Dosierung 
1 L auf 80 L Prüföl 

5 L 
Kanister 

 

• Trägerflüssigkeit Wasser 

Bestellnummer Bezeichnung Inhalt 

100-044 
Uniflux Konzentrat 851, gelbgrün fluoreszierend, Korngröße 3–4 µm, 
mit Rostschutz, Netz- und Antischaummittel, Dosierung 1 L auf 40 L 
Wasser 

5 L 
Kanister 

100-045 
Uniflux Konzentrat 851, gelbgrün fluoreszierend, Dosierung 1 L auf 
40 L Wasser 

1 L 
Flasche 

  


