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Die magnetelektrische Rissprüfung von Sicherheitsteilen erfordert eine turnusmäßige Überprüfung der: 

▪ Intensität der UV-Leuchten 
▪ Magnetisierungs-Richtung 
▪ Magnetisierungs-Feldstärke 
▪ Restfeldstärke 
▪ Weißlichtmessung 

Der Uniflux Prüfsetkoffer: 
 
Im Lieferumfang enthalten sind ein Tragekoffer  sowie 
alle erforderlichen Prüfgeräte. 

▪ Feldstärkemessgerät MFM 200.1 
▪ UVA Control 365 – Digitales UVA-Radiometer 
▪ Testkörper ASTM D250 
▪ Vergleichskörper Nr.1 (MTU Nr.3) 
▪ ASTM-Birne mit Ständer 

Bestellnummer: 100-042 
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 Produktübersicht 

Feldstärkemessgerät MFM 200.1: 

Das Gerät dient zur Abmessung des Effektivwertes von 

Gleich- und Wechselfeldern 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

▪ 

Messbereich: 0 – 199,9 A/cm 

Digital LCD Anzeige: 

Genauigkeit: +/- 2 % vom Messwert 

9 V Batterie 

ca. 60 Std 

Stromversorgung: 

Messzeit mit einer Batterie: 

Gewicht mit Sonde: 

Tangetialfeldsonde: 

Mit Kalibriernormal 

0,3 Kg 

1,5 mm dick 

Bestellnummer: 100-035 

UV-Intensitätsmessgerät – UVA Control 365- Digitales 
UVA-Radiometer: 
Zum Messen der UV-Intensität mit externem Präzisionssensor 

Messbereiche und Auflösung: 

0 ~ 400 mW/cm² (in 4 Stufen)  

▪ Messbereiche 

▪ 400 µW/cm² 

▪ 4000 µW/cm² 

▪ 40 mW/cm² 

▪ 400 mW/cm² 

▪ (Hinweis: 1000 µW/cm² = 1 mW/cm²) 

 Bestellnummer: 100- 036-1 
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Testkörper ASTM D250: 

Testkörper zur Ermittlung der Magnetfeldrichtung und Prüfung 
der Empfindlichkeit des gesamten Magnetpulversystems 

▪ D 250 Testkörper: achteckig, 3 mm stark, 8 
Weicheisen-Segmente, Spalten (0,79 mm) 
hartverlötet, eine Seite kupferplattiert. 
 
Einsatz: mit nicht plattierter Seite auf magnetisiertes 
Prüfteil legen → Streuflüsse an Segmentnähten. 
 
Ergebnis: nach Magnetpulverbesprühung 
Linienanzeigen (45° zueinander) auf Kupferseite. 
 
Bestimmung Magnetfeldrichtung: Testkörper drehen, 
deutlichste Linie ablesen → Feldrichtung verläuft 
senkrecht dazu. 
 
 Bestellnummer: 100-037-1 

 
 
 

info@uniflux.de 

▪ 

▪ 

▪ 

Vergleichskörper Nr.1: 

Dieser Vergleichskörper dient zur turnusmäßigen Überprüfung 

Der Magnetpulver-Suspension. 

Er enthält Oberflächenrisse verschiedenster Größen. 

Beim Überspülen des Vergleichskörpers mit 

Magnetpulver-Suspension kann über das Rissbild 

festgestellt warden, inwieweit die Magnetpulver-Suspension 

noch anzeigefähig ist. 

Bestellnummer: 100- 038 
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ASTM-Birne mit Ständer: 

Zur Kontrolle des frisch angesetzen Prüfmittels auf die 

richtige Konzentration.   
 
In der ASTM-Birne setzt sich innerhalb des Prüfmittels, 

in der vom Hersetller angegebene Zeit, Magnetpulverpartikel 
ab. 

Der Partikelanteil kann an der Anzahl von Teststrichen 

abgelesen warden. 

Bestellnummer: 100- 039 

Weiteres Zubehör für die  
Zerstörungsfreie Werkstoffprüfung 
Besuchen Sie unsere Website und finden Sie viele weitere Produkte zum Thema: 
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